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xe® MUNICIPIO DE ALCANENA

Divisdo de Planeamento e Gestdo de Obras Municipais

RELATORIO DE FISCALIZACAO

ETAR DE ALCANENA

DATA: 04/06/2018

ELEMENTOS ENVOLVIDOS:

Nome Entidade
Maria Teresa Silva AUSTRA
Miguel Guerreiro CMA

MOTIVO DA FISCALIZACAO

Rotina
[]Situacdes ndo conformes
[1Odores
[1Descargas Efluente
[1Lamas
[1Outra:
[1Outro:
Observacoes:
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VERIFICACAO DOS PROCESSOS

1 - Tratamento de efluente

Volume entrada: [558 m>/h (Ind.) + 56 m>/h (dom.) (instantineo)]
[ONormal [200 m*/h-417 m?/h]
Elevado [>417 m?/h]
[JAbaixo do normal [<200 m>/h]

Teor pH entrada: 9.72

[]Aproximadamente neutro [6-9]
[JAcido [<6]
X Alcalino [>9]

2 - Gradagem, Tamiza¢dao, Desarenacao (processo que envolve a remogio
mecanica de sélidos, de maior ou menor dimensao, no efluente)
Funcionamento normal

[ IFuncionamento deficiente
[JEm manutencdo

Observacgoes:

3 - Tratamento Quimico (Neste processo ocorre a adigdo de compostos quimicos,
com o objectivo de aglomerar particulas em suspensao de molde a facilitar a sua
decantacdo, a quantidade destes quimicos a adicionar esta diretamente relacionada

com as caracteristicas do efluente a entrada. Verifica-se também nesta fase a adicdo

de cal com o intuito de corrigir o pH para um valor que optimize a ac¢do destes
compostos)

Valores de referéncia:

Se caudal a tratamento <200 m3/h, valor de sais de ferro a adicionar em func¢do das

caracteristicas do efluente;
Se caudal a tratamento [200-300] m>/h, valor de sais de ferro a adicionar — 300ml|/m?;
Se caudal a tratamento [300-350] m>/h, valor de sais de ferro a adicionar — 350 ml/m>;
Se caudal a tratamento >350 m3/h, valor de sais de ferro a adicionar em funcdo das
caracteristicas do efluente;
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Nota: Os valores a adicionar em funcdo das caracteristicas do efluente ndo se

encontram efectivamente quantificados uma vez que valores de efluente muito baixos

podem evidenciar que esteja a ocorrer o tratamento maioritariamente de &gua

residual de origem doméstica. J& nos casos em que os valores sdo muito elevados pode

evidenciar uma elevada quantidade de esgoto industrial ou, apenas, de pluviais (que

afluem as redes em picos de pluviosidade). Consoante se trate de uma ou outra

situacdo os valores de reagentes terdo de ser afinados em funcdo das caracteristicas

qualitativas e quantitativas do efluente.

3.1 - Adicao de Cloreto Férrico: 300 mI/m3 (caudal em
tratamento 300 m>/h)

(coagulante)

XValor normal
[JValor superior ao normal

[_1Valor inferior ao normal

Observagées: Valor no limite para o caudal em tratamento.

3.2 - Adicao de Cal: (uma vez que a coagulagio referida anteriormente ocorre

optimamente a pH 9 deverd ser adicionada cal com o objectivo de corrigir este
parametro)

(Corrector pH)

Observagﬁes: pH apds adicdo de cal — 8.98. Decorriam trabalhos de
operacao no dispensador da cal.

3.3 - Adicao de Polielectrolitos (este composto tem por objectivo agregar,

em particulas de maior dimensao, os flocos formados na coagula¢cdao, promovendo um
aumento de tamanho e densidade com o objectivo de potenciar a sua
sedimentacdo/decantacdo, neste processo é importante observar a formacdo de floco
pois esta é um indicador de que o processo decorre sem anormalidades)

(Floculante)

XlVerifica-se a formacdo de floco
[IN3o se verifica a formacdo de floco
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Observacgoes: Floco de boa dimensio

4 - Decantadores (os decantadores sdo grandes tanques circulares onde o efluente
circula muito lentamente de forma a promover a decantagdo/sedimentacdo das
particulas em suspensdo, por exemplo os flocos anteriormente criados)

Funcionamento normal

[ IFuncionamento deficiente

[JEm manutencdo

Observacgoes:

5 - Tratamento bioldgico (Nesta fase do processo, como o préprio nome indica, o
tratamento ao efluente realiza-se por agao de microrganismos aerdbios (ou seja que
sobrevivem na presenca de Oxigénio) dai a necessidade de existirem uns tanques de
grandes dimensdes com arejadores (turbinas que promovem a oxigenacao do
efluente) onde estes microrganismos consomem grande parte da matéria organica)

Funcionamento normal

[ IFuncionamento deficiente

[1Em manutencdo
Observacoes:

6 - Eficiéncias de Remogao (as eficiéncias de remoc3o, expressas em %, referem-
se a capacidade da ETAR em remover poluentes. Relaciona os valores de entrada e
saida. Os valores a saida deverdo cumprir os VLE dispostos no decreto-lei 236/98,
embora, considerando a elevada carga poluente inicial, tal nem sempre ocorra o que
ndo invalida que as eficiéncias de remocdo sejam elevadas. Em 01/10/2017 entrou em
vigor a nova licenca de descarga que vem, relativamente a anterior, alterar
percentagens de remocdo para valores limites de emissdo.)
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Em 29/05/2018

VLE* licenga | VLE*

Parametro Entrada Saida Eficiéncia de caducada licenca | Unidades
remocao (%) em
vigor

Sulfuretos 165 <0.1 99.94 1 1 mg/I
Crémio 63.8 0.6 99.06 2 2 mg/|
cQo 7629 178.7 97.66 75% 125 mg/I
CBOs -——- - -——- 80% 25 mg/I
SST 3930 72 98.17 90% 35 mg/|
pH 7.1 7.8 NA** 6-9 6-9 --
Aluminio - - - 10 10 mg/I
Azoto 76.1 2.2 97.11 10 10 mg/I
Amoniacal
Detergentes 2 2 mg/I
Oleos e 15 15 mg/I
Gorduras*** ---- ---- ----

*VLE — Valor Limite de Emissdo

** NA — Nédo Aplicavel

*** _ Apesar de ndo constar como parametro obrigatorio na licenga de descarga a AUSTRA realiza a caracterizagdo
do mesmo (o VLE é o da legislagdo e ndo da licenga de descarga).

7 - Aspecto visual do efluente tratado (este factor é importante uma vez que
uma cor carregada, para além do aspecto visual, influencia também os processos
bioldgicos nas massas de dgua, que representam o destino final do efluente tratado,
por exemplo a fotossintese)

X Cor carregada
[ICor “clara”

[IPresenca de espuma
X Auséncia de espuma

Observacoes:

8 - Espessamento de Lamas (este processo visa, como o nome indica, espessar as
lamas geradas durante o processo de tratamento. Este espessamento processa-se pela
remoc¢ao da maxima quantidade de agua possivel, com o objectivo de reduzir o volume
de lamas a tratar nos processos subsequentes)
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Funcionamento normal
[_LJFuncionamento deficiente

[JEm manutencdo

Causa:

9 - Desidratagao de Lamas (neste processo volta, uma vez mais, a reduzir-se o
teor em agua das lamas, para de seguida efectuar o seu encaminhamento para aterro.
O mesmo é conseguido por recurso a um filtro prensa, de placas, onde as lamas sdo
pressionadas)

Funcionamento normal
[_JFuncionamento deficiente

[JEm manutencdo

Observacoes:

10 - Matéria Seca das Lamas: 36.6%

(As lamas finais deverao possuir um valor de matéria seca minimo essa valor, de
acordo com os autos de entrega do Aterro, ndo devera ser inferior a 45%)

Observacgoes: pH 12.7

11 - Aterro das lamas (apds a desidratagdo as lamas sdao encaminhadas para o

aterro das lamas para consequente deposicdo)

Lamas espalhadas

[JLamas por espalhar
Ultimo espalhamento em: 04/06/2018
[JLamas cobertas (a excepc¢do da area de trabalho)
[JLamas por cobrir (a excepgdo da area de trabalho)
Ultimo recobrimento em: 01/06/2018

Observagodes:

Pagina6de?7



12 - Conclusoes

Nesta acgdo inspectiva que decorreu a ETAR de Alcanena, confirmou-se:

- O funcionamento normal de todos os 6rgdos;

- Os valores de controlo analitico disponiveis ainda sdo os mesmos do ultimo relatério;

- Elevada quantidade de caudal industrial a afluir a ETAR. Foram verificadas evidéncias visuais de esgoto
muito carregado, evidenciando a presenca de banhos de caleiro, confirmada pela quantidade
assinaldvel de pelo presente nos gradados. O valor de pH verificado na entrada podera ser também um
indicador desta situagdo

- O sistema de extracdo e tratamento de gases instalado no edificio da desidratagdo de lamas
funcionava normalmente, sendo que é era notavel a diferenga de odor nas proximidades do edificio.

A prevaléncia de odores era significativa na obra de entrada.

Salvo melhor opinido dever-se-a notificar a AUSTRA no sentido de se apurarem as causas de, havendo
instrucdes especificas para que os industriais ndo rejeitem banhos de caleiro fora do horario
determinado, se verificar a presenca desses banhos fora do periodo estipulado. Deverd ser ainda
inquirido junto da Associagdo, no ambito das a¢des de controlo analitico as industrias e inclusivamente
considerando a existéncia de amostradores em permanéncia em algumas unidades, em quais de

detectaram situagdes de incumprimento.

Alcanena, 04 de Junho de 2018

O Técnico

Luis Miguel Guerreiro Santos
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